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Curt Hassencamp m Frankfurt, Main-HSchst, 

ist als Erfinder genannt worden. 



Elektrotechnische Spezialfabrik Rudolf Bogenschiitz in Frankfurt, Main-Hochst 
Niederspannungshochleistungssicherung mit Kontaktsteckorganen 



Patentiert im Deutschen Reich vom 10. September 1940 an 
Patenterteilung bekanntgemacht am 14. Mai 1942 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Nieder- 
spannungshochleistungssicherung mit Kon- 
taktsteckorganen, wie Messern oder Fahnen, 
bei welcher der oder die Schmelzleiter durch 
5 unmittelbare Verbindung, z. B. elektrische 
VerschweiBung, mit Kontaktansatzen der 
Steckorgane fnit letzteren zu einem einheit- 
lichen Schmelzeinsatz vereinigt sind. 

Die Niederspannungshochleistungssiche- 

10 rung nach der Erfindung ist im wesentlichen 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Befestigung 
des Schmelzeinsatzes am Sicherungskorper 
durch Querriegel erfolgt, die die Kontakt- 
steckorgane bzw. deren Kontaktansatze durch=- 

15 setzen, letztere gegen Verdrehung schiitzend, 
und in passenden Aussparungen der Stirn- 
flachen des keramischen Sicherungskorpers 
unverdrehbar gelagfert sind, und dafl ferner 
die Schmelzleiter in zweckmafliger Anzahl 

20 entsprechend mehrteiligen bzw. mehrflachigen 
Abschnitten der Hauptkontakte befestigt sind. 
Geschlossene Sicherungspatronen, bei wel- 
chen die Hauptkontakte mit den Schmelzlei- 



tern durch unmittelbare Verbindung zu ein- 
heitfichen Schmelzeinsatzen vereinigt sind 
und bei denen durch besondere Anordnungen 
diese Schmelzeinsatze in den Patronenkor- 
pern gehaltert werden, sind an sich bekannt. 
Die Halterung erfolgt dabei durch ent- 
sprechend dem Querschnitt des Schmelzkanals 
des keramischen Sicherungskorpers geformte 
Tragbleche, die nach Einfuhrung durch den 
Schmelzkanal durch Drehen des gesamten 
Einsatzes sich von auflen gegen die Stirn- 
seiten des Patronenkorpers legen und mittels 
Schrauben festgehalten werden, da sie als 
solche noch nicht' verdrehungsfrei gelagert 
werden konnen. Die Herstellung der fur diese 
Schrauben erforderlichen Gewinde schlieBt, 
abgesehen von der Schwierigkeit einer Her- 
stellung einwandfreier Schraubengewinde 
und der. hierdurch bedingten Verteuerung, 
Ungenauigkeiten im Gebrauch nicht aus. Vor 
allem ist aber auch bei dieser Anordnung ein 
einwandfreier Schutz gegen axiale Verschie- 
bungen nicht gegeben. Ein nur wenig mangel- 
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hafter Sitz der Schrauben, etwa durch Un- 
genauigkeiten in der Ausbildung des Ge- 
windes am keramischen Korper, gefahrdet die 
einwandfreie Lagerung der Tragbleche und 

5 damit den einwandfreien Sitz der Hauptkon- 
talcte mit der Gefahr weiterer Storungen fur 
die Gesamtanordnung. Auch eine andere An- 
ordnung ist bekannt, bei der ein einheitlich 
aus Sclimelzleitern und Kontaktsteckorganen 

io gebildeter Schmelzeinsatz mittels den Patro- 
nenkdrper und die Steckorgane durchsetzen- 
der Stifte gehalten wird und zusatzlich durch 
in den Patronenkorper eingefuhrte Schrauben 
in rechtwinkeliger Anordnung zu den be- 

15 sagten Stiften die Lage der Kontakte ge- 
sichert werden soil. Da hierbei jedoch die 
Hauptlagerungsstifte ausschlieBlich Fuhrung 
in Starke der Material starke des Messers 
haben und die zusatzlichen Schrauben eine 

20 nur auBerst mangelhafte Lagers icherung^er- 
geben, so bleibt die Moglichkeit von Ver- 
drehungen des Kontaktes und damit von 
Funkenbildungen und als Folge dessen ein 
Verschmoren der Fernkontakte und An- 

25 schluBstitcke am Sicherungssockel, wodurch 
bekanntlich die Sockel leicht unbrauchbar 
werden. Durch die Fuhrung der gemafl der 
Erfindung die Kontaktsteckorgane bzw. deren 
Kontaktansatze durchsetzenden Querriegel, 

30 die sich auflerdem in passenden Ausspa- 
rungen der Stirnflachen des keramischen 
Sicherungskorpers unverdrehbar einlagern, 
ist dagegen der Querriegel auf seiner gesamten 
Lange einwandfrei gefiihrt. Durch die Er- 

35 sparung besonderer Schraubenverbindungen 
sind die Nachteile und Schwierigkeiten der 
Herstellung der erforderlichen Sicherungs- 
korper vermieden und damit auch die Ge- 
fahren ungenauer Befestigungen beseitigt. 

40 Insbesondere ist auch ein Schutz gegen 
axiale Verschiebungen geschaffen. Auch die 
Fertigung des gesamten Stitckes beim Zu- 
sammenbau ist bei Anwendung der lediglich 
durch die Hauptkontakte zu schiebendeh 

45 Riegel wesentlich vereinfacht. 

Durch die Verwendung mehrteiliger An- 
schluBflachen an den Hauptkontakten, bei- 
spielsweise durch Ausbildung des entsprechen- 
den Teiles des Hauptkontaktes in Form eines 

50 Vielkantes, z.B. etwa Vier- oder Sechskantes 
usw., oder durch in entsprechenden Abstan- 
den ansgeformte abgeflachte Nasen u. dgl., 
ist bei der Herstellung eine einwandfreie und 
gleichmaBige Abstandshaltung besonders bei 

55 einer Vielzahl von Schmelzleitern leicht zu 
erreichen. 

Werden beispielsweise die einzelnen 
Schmelzleiter auf den Innenseiten eines be- 
sonderen Hilfskontaktringflansches angeord- 
6o net, so erfordert die Aufteilung der Flachen 
und die genaue Abstandshaltung bei der An- 
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schweiflung besondere Sorgfalt. Ungenauig- 
keiten, durch die die einzelnen Schmelzleiter 
untereinander verschiedene Abstande ihrer 
Befestigungsstellung aufweisen, bedingen 65 
gegenseitige Beeinflussungen und damit. eine 
Beeintrachtigung der Abschmelzdaten. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel einer Sicherung 
gemaB Erfindung ist in der Zeichnung in den 
Abb. 1 und 2 veranschaulicht. 70 

Abb. 1 zeigt die Sicherung im Langsschnitt 
und Abb. 2 eine Draufsicht auf den Patro- 
nenkorper nach Abb. 1 nach abgenommener 
Kappe. 

In den Kontaktsteckorganen a, die an 75 
ihrem FuB bzw. Kontaktansatz b in besondere 
Kanten ubergehen, sind an den Prismen- 
flachen des FuBes durch elektrische \ r er- 
schweiBung die Schmelzleiter^ die mitKurz- 
schluBfallen g ausgestattet sind, fest ver- 80 
bunden. Der so auBerhalb der Patrone fertig 
gebildete einheitliche Schmelzeinsatz ist in 
den keramischen Sicherungskorper// in dessen 
Achsenrichtung eingefiihrt und hierauf mit- 
tels der Querriegel c, die sich in passende 85 
Aussparung der Stirnflachen des Patronen- 
korpers legen, derart gehaltert, daB die Quer- 
riegel die Kontaktansatze b durchsetzen und 
hierdurch und durch die Einlegung in die 
ihrem Querschnitt entsprechenden Ausspa- 90 
rungen die Kontaktansatze gegen Verdrehung 
sichern. Die in ihrem Schmelzkanal mit einer 
Quarzsandfiillung i versehene Patrone* ist 
schlieBlich durch die Abdichtungsplatten d 
und die iibergreifende, eingerollte Uber- 95 
wurfkappe /' beiderseits abgeschlossen. In der 
Glasrohrefc ist, durch eine Glaswand / ge- 
trennt, ein Farbkennmelder m an sich be- 
kannter Art und in dem andern, gasgefullten 
Raum eine Glimmfunkenstrecke n angeordnet. 100 

Die Anordnung der "Dberwurfkappe mit 
einem dem Querschnitt des Messers oder der 
Fahnen entsprechenden Schlitz bedeutet eine 
weitere Sicherung gegen Verdrehung, wobei 
zweckmaBig durch hochgezogene Fuhrungs- 105 
stege, die ohne Materialaufwendung durch 
Ausbordeln des Messerausschnittes in ^ der 
Kappe zu bilden sind, leicht eine weitere 
Fuhrung durch das Messer oder die Fahne 
des Kontaktes geschaffen werden kann. n° 

Nach einer besonderen Ausfuhrungsform 
kann schlieBlich eine Verdrehungssicherung 
noch erreicht werden, indem die VerschluB- 
kappe nicht auf dem Umfang des keramischen 
Korpers durch eine umlaufende Sicke, son- 115 
dern eine Zahnsicke, die in entsprechende 
Aussparung des keramischen Korpers ein- 
greift, gehalten wird. 

Als vorteilhaft hat es sich weiterhin erwie- 
sen, die AnschluBteile der Hauptkontakte so 120 
stark zu bemessen, daB sie, gemessen an den 
elektrischen Beanspruchungen, durcb die 
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Stromfortleitung kerne zusatzlichen Span- 
nungsabfalle erzeugen und durch Warme- 
speicherwirkung nicht etwa die vom Schmelz- 
leiter erzeugte Warme an stark kiihlende 
5 AuBenteile, wie Fesderkontakte, Anschlufl- 
fahnen oder sqgar an die zusatzliche An- 
schluflleitung abgeben. Es bedarf keiner be- 
sonderen Erorterung, dafl diese Moglichkeit 
bei den vielfach audi gebrauchlichen iiblichen 
io Hilfskontakten, die schon aus Herstellungs- 
grunden und Raumgrunden aus sehr diinnem 
Blech gefertigt sind, durchaus bestelit und 
sennit nicht unerhebliche Energieverluste hier 
von vornherein in, Kauf genommen werden 
i5 mussen. 

GemaB Erfindung werden die Anschlufiteile 
# der Hauptkontakte deshalb in Form massiver 
*Sterne, Vielkante o.-dgl. ausgefuhrt, was her- 
stellungsmaBig keinerlei Schwierigkeiten be- 
so deutet, da ja auch das Messer entsprechende 
Abmessungen aufweist. 

Des weiteren kann die den Hauptkontakten 
zuzufuhrende Warmemenge an sich schon auf 
ein Minimum herabgesetzt werden, indem ein 
25 Schmelzleiter verwendet wird, dessen im An- 
sprechungsfalle der Jiochsten Warmebildung 
ausgesetzter Teil gegen^ einen ungehinderten 
WarmeabfiuB gesichert ist, und zwar vorteil- 
haft in der Weise, daB der betreffende Ab- 
30 schnitt des Schmelzleiters als Warmesperre 
durch Abkropfungen gegen die beidseitigen 
Enden des Schmelzleiters getrennt ge- 
halten ist. 

Die sich also im Ansprechensfalle bildende 
35 Warme miifite die zweckmaBig beiderseits 
doppelten und rechtwinkligen Abkropfungen 
iiberwinden, wobei schon durch den zeitlichen 
"Qbergangsverlust und die erzielte Wegver- 
langerung einer Weiterleitung' an die Kon- 
40 takte seibst wirksamer Einhalt geboten ist. 
Insgesamt bietet also eine derartige Aus- 
fuhrung einen praktisch vollendeten Schutz 
gegen unerwunschte Warmeableitung und 
Warmebildungen an sonstigen "Obergangs- 
45 stellen, wodurch sie praktisch verlustlos 
arbeitet. 

Die Kennmeldeeinrichtung wird in Ruck- 
si cht auf die oben beschriebene Einrichtung 
des keramischen Korpers wie die gesamte 
50 Einrichtung beim Zusammenbau auBen, und 



zwar an den beiden Oberwurfkappen ange- 
bracht, wobei es sich als besonders vorteil- 
haft erwiesen hat, daB die die Kennmeldeein- 
richtung aufnehmende Glasrohre in einem ge- 
trennten Gehauseabschnitt, der gasgefullt ist, 55 
noch eine Glimrnfunkenstrecke aufweist, die 
den Bedienenden eine erfolgte Abschaltung 
unabhangig vom Betriebszustand der ge- 
schutzten Leitung optisch meldet 

PatenxansprOche: 60 

1 . Niederspannungshochleistungssiche- 
rung mit Kontaktsteckorganen, wie Mes- 
sern oder Fahnen, bei welcher der oder 
die Schmelzleiter durch unmittelbare Ver- 65 
bindung, z. B. elektrische Verschweiflung, 
mit Kontaktansatzen der Steckorgane mit 
letzteren zu einem einheitlichen Schmelz- 
einsatz vereinigt sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Befestigung des Schmelz- 70 
einsatzes im Sicherungskorper durch 
Ouerriegel (c) erfolgt, die die Kontakt- 
steckorgane (a) bzw. deren Kontakt- 
ansatze (b) durchsetzen, letztere gegen 
Verdrehen schiitzend, und in passenden 75 
Aussparungen der Stirnflachen des kera- 
mischen Sicherungskorpers Qi) unverdreh- 
bar gelagert sind, und daB ferner die 
Schmelzleiter an zweckmaBig ihrer Zahl 
entsprechend mehrteiligen bzw. mehr- 80 
Mchigen Abschnitten der Hauptkontakte 

' befestigt sind. 

2 . Ni ederspann ungshochleis tungs s iche- 
rung nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kontaktansatze (b) 85 
so stark bemessen sind, daB sie gemaB der 
elektrischen Beanspruchung durch Strom- 
fortleitung zusatzliche Spannungsabfalle 
nicht erzeugen konnen und durch Warme- 
speicherwirkung die von den Schmelz- 90 
leitern (e) erzeugte Warme nicht an kiih- 
lende AuBenteile abgeben. 

3. Niederspannungshochleistungssiche- 
rung nach Patentanspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gehause 95 
des Kennmelders (m) in einem z. B. unter 
Vakuum stehenden Raum eine Glimrn- 
funkenstrecke (n) aufweist und innerhalb 
oder zweckmaBig auBerhalb der Patrone 
vorgesehen ist. t0 o 
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